- 2 -


Makw0711





             März 2011
Komplettlösungen für die Heizungsindustrie
Die Raab Gruppe bietet verstärkt OEM-Lösungen an
In der Heizungs- und Abgastechnologie sind heute ganzheitliche Lösungen gefragt. Speziell in Zeiten hoher Energiepreise und stetig steigender Umweltauflagen wird die abgestimmte Zusammenarbeit zwischen den Heizkesselherstellern und Systemlieferanten immer wichtiger. Diesen Trend hat auch die Raab Gruppe erkannt. Das Tochterunternehmen Kutzner + Weber ist Entwickler hochwertiger Abgaskomponenten und bietet seit über 75 Jahren Produkte an, die zu einer effektiveren Energieausnutzung und einem hohen Sicherheitsniveau von Feuerstätten beitragen. Mit maßgeschneiderten Lösungen im Bereich Abgastechnologie stellt sich Kutzner + Weber anlässlich der ISH 2011 verstärkt als OEM-Partner für die Heizungsindustrie dar.
Eine Stärke von Kutzner + Weber ist in diesem Zusammenhang die Erarbeitung innovativer und anforderungsgerechter Problemlösungen. So entstehen wechselseitige partnerschaftliche Kundenbeziehungen, die einen nachhaltigen wirtschaftlichen Erfolg gewährleisten. K+W unterstützt seine Partner bei Neuentwicklungen und setzt in diesem Zusammenhang auf Simultaneous Engineering (SE). Dazu zählt auch die technische und logistische Integration in die Produktionsprozesse des Industriepartners. Ziel der Zusammenarbeit ist die Erzeugung von Synergie-Effekten, aus denen alle Beteiligten Vorteile ziehen können.
Kutzner + Weber konzipiert sowohl effiziente und individuelle Serienlösungen zu Schallproblemen als auch Speziallösungen zu einzelnen Problemanlagen. Zum Leistungsbereich zählt außerdem die Konfektionierung kundenspezifischer Abgassystempakete mit optionalen Komponenten wie Abgasklappen und Nebenluftvorrichtungen. Auch einfache und intelligente Montagelösungen zählen zum Angebotsumfang. Darüber hinaus können die OEM-Partner auf das zuverlässige und flexible Unterlieferantennetzwerk der Raab Gruppe zurückgreifen. Zudem genießen OEM-Partner eine Betreuung mit klaren Strukturen und kompetenten Ansprechpartnern.
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Nur eines von vielen Beispielen für eine gelungene Integration eines KW-Abgasschalldämpfers im Wärmeerzeuger.
Foto: Kutzner + Weber, Maisach

